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EINBAUERKLARUNG FUR EINE UNVOLLSTANDIGE MASCHINE

HERSTELLER : Harvest Tec Inc.
2821 Harvey St.
P.O. Box 63
Hudson, WI 54016, USA

BEVOLLMACHTIGTER MIT SITZ IN DER GEMEINSCHAFT:  Profitable Farming Company
Middle Barlington, Roborough
Winkleigh, Devon, EX19 8AG
ENGLAND

Die oben angegebene Person bestatigt und erklart Folgendes:

DIE UNVOLLSTANDIGE MASCHINE: Geréate, die an einer Ballenpresse montiert sind und zur Ausbringung von
Impfkulturen in Futterpflanzen dienen.

MODELE : 600A-M

MARQUE : Harvest Tec

SERIENNUMMER:

Diese von Harvest Tec hergestellte Maschine zur Ausbringung von Stoffen zur Heukonservierung erfillt die Richtlinie
2006/42/CE des europdaischen Parlaments und des Rates vom 17. Mai 2006 sowie die anderen geltenden europaischen
Richtlinien, insbesondere die Richtlinie 2004/108/CE Uber die elektromagnetische Vertraglichkeit.

Die von Harvest Tec hergestellte Maschine zur Ausbringung von Stoffen zur Heukonservierung wird erst nach Einbau in
eine Ballenpresse in Betrieb genommen, deren Konformitéat mit der Maschinenrichtlinie festgestellt wurde.

Person in der Gemeinschaft, die zur Bereitstellung von Informationen Uber die unvollstdndige Maschine berechtigt ist und
die vorliegende Erklarung durchfihrt:

Richard SNELL, Vorsitzender, Profitable Farming Company
Unterzeichnet am 21. Mai 2011 in : Middle Barlington, Roborough

Winkleigh, Devon, EX19 8AG
ENGLAND
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Einfihrung

Vielen Dank, dass Sie sich fir das Feuchtigkeitsiiberwachungssystem, Modell HayBoss G2, 600A,
entschieden haben. Dieses Feuchtigkeitsiiberwachungssystem wurde fiir die Uberwachung der Feuchtigkeit
und des Volumens der Futterpflanze entwickelt, kann direkt an den ISOBUS-Monitor der Ballenpresse
angesteckt werden und wird auf einem C1000-Monitor angezeigt. Das Feuchtigkeitsiiberwachungssystem der
Serie 600A bietet folgende Vorteile:

Abstimmung des Betriebs auf den Ballenpressbetrieb

Aufgerdumte Fahrerkabine fir eine bessere Sicht

Einfache Bedienung durch Darstellung aller Daten auf einem Bildschirm
Wiederauffindbare Aufzeichnungen

Und das System ist fur kiinftige Aktualisierungen vorbereitet.

agrwNPE

Das Set des Feuchtigkeitsiiberwachungssystems 600A beinhaltet folgende Teile: Doppelkanal-Prozessor
(DCP), Feuchtigkeitssensoren, Kabelstréange und verschiedene Befestigungsmittel. Im Schlussteil dieses
Handbuchs ist eine Stickliste des Feuchtigkeitsiiberwachungssystems 600A abgebildet. Bei Fragen wenden
Sie sich bitte mit diesem Handbuch an Ihren Handler. Dieser wird Ihnen bei der Bestellung der passenden
Ersatzteile behilflich sein.

Dem Feuchtigkeitsiberwachungssystem, Modell HayBoss G2, 600A, kann ein vollstandiger Applikator zur
Heukonservierung sowie die Option der Etikettierung hinzugefiigt werden, um das System jederzeit aufriisten
zu kénnen. Wenden Sie sich fiir weitere Informationen an lhren lokalen Handler.

Die rechten und linken Maschinenseiten werden durch den Blick in Fahrtrichtung bestimmit.

Systemanforderungen

er Prozessor der Ballenpresse muss in der Version 3.3 oder hoher vorhanden
sein.

Bei der Ausstattung mit dem SBM muss das SBM in der Version 4.0 oder héher

vorhanden sein.

Anweisungen zur zur Montage des 600A an die Ballenpresse finden sich im Installationshandbuch des 600A.



Sicherheit

Lesen Sie vor Verwendung des Feuchtigkeitssensor-Sets alle in diesem Handbuch und am
Feuchtigkeitssensor-Set angebrachten Sicherheits-Hinweisschilder sorgfaltig durch. Hinweisschilder
sauber halten und nicht abdecken. Ersetzen Sie fehlende oder beschadigte Sicherheits-
Hinweisschilder. Ersatz-Hinweisschilder erhalten Sie von Ihrem lokalen autorisierten Handler. Die
korrekten Teilenummern finden Sie in Ihrem Installationshandbuch im Abschnitt "Ersatzteile".

Das Feuchtigkeitssensor-Set in einem guten Betriebszustand halten. Nicht autorisierte
Modifikationen des Feuchtigkeitssensor-Sets kénnen dessen Funktionen und/oder die Sicherheit der
Maschine beeintrachtigen.

Vergewissern Sie sich, dass Sie vor Inbetriebnahme oder Wartung alle Sicherheits-Hinweisschilder
gelesen und verstanden haben.

Sicherheits-Hinweisschilder

Nummer 1
Vor einer Wartung das Gerat von der

4= =) Stromversorgung trennen.
_. ._ Teile-Nr. DCL-8003

Nummer 2
Vergewissern Sie sich, dass Sie vor
Verwendung der Gerate und Maschinen oder
.. dem Arbeiten in deren Nahe die
bl Bedienungsanleitung gelesen und verstanden
haben.
= Teile-Nr. DCL-8000




Betrieb des Feuchtigkeitssensor-Sets 600A

Betrieb des ISOBUS-Monitors

Die Auswahl auf dem ISOBUS-Monitor erfolgt mithilfe von Drucktasten, Nummernmenus oder einem Scrollrad
oben rechts im Monitor. Die Auswabhl erfolgt durch Drehen und Driicken des R&ndelrads, sobald die Auswahl
hervorgehoben ist. Alle Schaltflachen sind gekennzeichnet und farbmarkiert.

Einrichten des Monitors der Ballenpresse

Nach dem erstmaligen Einschalten sollte sich die griine Statusleiste "Daten werden hochgeladen" (Pfeil A)
beginnen zu fllen.
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Einrichten des Systems

1. Um die Feuchtigkeit des Feuchtigkeitssensors 600A anzuzeigen, muss mit dem Einrichten des
Hauptbildschirms der Ballenpresse begonnen werden. Das Symbol fir Schraubenschlissel
(Pfeil B) auswahlen, welches auf der rechten Seite des Bildschirms, im rechten Auswahlmend,
das vierte Symbol von oben ist.
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2. Der unten abgebildete Wartungsbildschirm wird angezeigt. Das Symbol fir Nachster
Bildschirm (Pfeil C) im unteren Bereich des rechten Auswahlments auswahlen.

- AGCO C1000 ISO
0
0

Quaderballensteue
Software-Versi
3130 2

Build Datum/S
1303 26




3. Auf der rechten Seite des Bildschirms erscheint ein &hnlicher Bildschirm mit anderen
Menuoptionen. Auf das Symbol fir A B (Pfeil D) oben rechts im Auswahlmenu driicken.

D
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4. Der Bildschirm "A B" wird angezeigt. Als Nachstes das Symbol fir A B 2 (Pfeil E) auswéahlen,
welches im aufiersten rechten Auswahlment der zweite Mentpunkt von oben ist.

E

/

Bale Chute = Ballenschacht
Cutter = Schneider

Ejector = Ausbringer

Scale = Umfang

Accumulator = Speicher
Tandem Axle = Tandemachse
Bale Size = BallengréiRe
Setup = réglage



5. Der Bildschirm "A B 2" wird angezeigt. Das Symbol fir Harvest Tec Ein/Aus kann nun
ausgewahlt werden. Um den Feuchtigkeitssensor von Harvest Tec einzuschalten
(gekennzeichnet durch ein grines Hakchen) oder auszuschalten (gekennzeichnet durch ein
rotes X), zum Kontrollkastchen navigieren und durch Driicken des Scrollrads die Einstellung
auswahlen (Pfeil F). Sobald der Feuchtigkeitssensor von Harvest Tec ein-/ausgeschaltet
wurde, kann durch Driicken des Symbols fur Ballenpresse (Pfeil G) oben rechts im
Auswahlmenl zum Hauptarbeitsbildschirm der Ballenpresse zurtickgekehrt werden.

rnte-Tech

Ausl. Knoter

Kettendler

Bale Length Ballenlange Knotter Trip =Bedienung der Kniipfmaschine  Chain Oiler Kettenoler

6. Der Hauptarbeitsbildschirm der Ballenpresse wird angezeigt. Den Container (Pfeil H)
auswahlen, wo die Feuchtigkeitsdaten auf dem Ausfuihrungsbildschirm der Ballenpresse
angezeigt werden sollen. Hinweis: Dies kann tber den priméren oder sekundaren
Hauptarbeitsbildschirm der Ballenpresse erfolgen. Der Bildschirm ist benutzerdefinierbar, um
beispielsweise Container oder Optionen anzuzeigen. Informationen dazu finden sich im
Handbuch der Ballenpresse.




7. Sobald der Benutzer den zu andernden Container ausgewahlt hat, erscheint eine Drop-down-
Liste (Pfeil I). Die Option Feuchtigkeit (Pfeil J) muss sich unten in der Drop-down-Liste

befinden.
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Flake Length = Flockenlange Moistuieeachtigkeit

8. Der Container "Feuchtigkeit" besitzt solange einen roten Hintergrund, bis das HayBoss G2-
System in den Manuellen Modus oder den Automatikmodus versetzt worden ist. Die zwei bei

der Option "Feuchtigkeit" angezeigten Werte lauten wie folgt: Aktuelle Feuchtigkeit/Letzter
Ballen Durchschnitts-MC (Pfeil K).
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Vorgehensweise beim Einstellen des Feuchtigkeitsalarms

1. Auf dem Hauptarbeitsbildschirm der Ballenp
von oben auswahlen, das einen Diamanten

resse im rechten Auswahlmeni das dritte Symbol
neben einer Ballenpresse anzeigt (Pfeil L).
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2. Um den Auslosewert fir den Feuchtigkeitsa
neben den Feuchtigkeitstropfen (Pfeil M)
eingeben. Um zum Hauptarbeitsbildschirm

larm einzustellen, im Optionskastchen rechts
den gewlnschten Feuchtigkeits-Grenzwert
der Ballenpresse zuriickzukehren, auf das Symbol

fur die Ballenpresse oben rechts im Auswahlment (Pfeil N) driicken. Wenn der

Feuchtigkeitsgehalt hoher ist als der Auslos

ewert des Alarms, ertont ein Alarmton (sofern

aktiviert) und die Feuchtigkeitswerte werden auf dem Bildschirm mit einer roten

Hintergrundfarbe angezeigt.

5e;
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Option zum Ein-/Ausschalten der Alarme oder Pieptdne

1. Auf dem Hauptarbeitsbildschirm der Ballenpresse im rechten Auswahlmeni das dritte Symbol
von oben auswahlen, das einen Diamanten neben einer Ballenpresse anzeigt (Pfeil O).
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2. Im rechten Auswahlmenu das vierte Symbol von oben auswahlen, das ein Blasinstrument
neben einem Alarm anzeigt (Pfeil P).

s, £ 5 iy
86 5 P
i 104 *F | [o=
_ = 0 i

12



3. Es wird nun der Alarmbildschirm angezeigt. Alle Alarme kdnnen stummgeschaltet werden,
bevor sie ertonen. Dies kann durch Auswahl des Symbols fir Feuchtespitze (Pfeil Q) und
durch Ein-/Ausschalten des Alarms erfolgen. Um zum Hauptarbeitsbildschirm der
Ballenpresse zuriickzukehren, auf das Symbol fir die Ballenpresse oben rechts im
Auswahlmeni driicken. Wenn der Feuchtigkeitsgehalt hoher ist als der Auslosewert des
Alarms, werden die Feuchtigkeitswerte auf dem Bildschirm mit einer roten Hintergrundfarbe
angezeigt; es gibt jedoch keinen Alarmton, wenn der Alarm ausgeschaltet ist.

Tie Cycle Fester Zyklus Knotter

Lube Start =Start zur Schmierung dé&muipfmaschine
New Bale Weight Neues Ballengewicht

Bale Drop = Ballenablage

Peak Moisture Maximale Feuchtigkeit

Hinweise zu Softwareaktualisierungen finden sich im Wartungshandbuch der Ballenpresse.
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Installation und Schaltplan der Kabelstrange/Verkabelung

A. Der Kabelstrang fur die Stromversorgung/Datentbertragung (006-6650LS2) wird an den offenen

Anschluss des Traktor-Kabelstrangs (006-6650TM) angeschlossen und verlauft wieder zurtick zum
Doppelkanal-Prozessor (DCP-006-6671LS). Den grof3en Steckverbinder des Kabelstrangs fiir die
Stromversorgung/Datentbertragung (006-6650LS2) mit der unteren (kirrzeren) Seite des DCP
verbinden. Den Kabelstrang fir die Ballenpresse-Schnittstelle (006-6650VA) zwischen dem kurzen
Peitschenmastkabel mit der DCP und dem Kabelstrang fir Stromversorgung und Datenubertragung
(006-6650LS2) fest verdrahten. Sicherstellen, dass der von der hinteren Unterseite der Ballenpresse
entfernte aktive Anschluss mit dem Kabelstrang fir die Ballenpresse-Schnittstelle (006-6650VA)
verbunden wurde.

. Den Abschlussstecker mit der griinen Kappe (006-5650Z) an den Anschluss mit der Bezeichnung
"Pumpensteuerung" installieren.

. Den Kabelstrang fir Feuchtigkeit und Ballenpressgeschwindigkeit (006-7303H) und auch den
Ballenende-Kabelstrang (006-7400) am DCP (006-6671LS) anschliel3en.

. Den Abschlusswiderstand mit der roten Kappe (006-6650Z) mit dem Kabelstrang des Traktors (006-
6650TM) verbinden.

. Der Optionale Anschluss und der Datenlibertragungs-Anschluss werden bei dieser Anwendung nicht
verwendet.

Sternrad Naherungssensor (2X) Kabelstrang fur Doppelkanal
Baugruppg2X) 0067303S Feuchtigkeit und Prozesso(DCP)
0064641 Ballenpressgeschwindigkeit  0066671LS

006-7303H
o

Datenubertragungs

Sensor fur Ballenende

0067400 —» —(
1

Optionale —>E

Anschluss D
ol _J\ /L _Jo
=

Abschlussstecker 006
006-5650Z7

TSD i
. Aktiver Anschluss
Abschlusswiderstand am Kabelstrang der
006-6650Z . Ballenoresse
Kabelstrang fur die
Orangefarbenes Kabel fiir Ballenpresseschnittstelle l
die Uber eien Anschlisse der 006-6650VA 0 0/
SchlusselschalteiBallenpress
geﬂJhrteP@er K J f /0
O

Kabelstrang fur die Stromversorgung/DatenUbertragun&/
Ballenpress@06-6650LS2 /0 J
(] \

Kabelstrang fur die
Stromversorgung/Datenlibertragung am Traktor
006-6650TM

Verlangerungskabel fir die Uber
einen Schlisselschalter gefuihrte

Stromversorgung —
006-5650K
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Schematische Darstellungen der Anschlussbelegungen fir die Serie 600A

Kabelstrang fir die Stromversorqung/Dateniibertragung

006-6650TM an der Zugvorrichtung

Stift 1 Rouge +12 V Stromversorgung an TSD

Stift 2 Rouge +12 V Stromversorgung an DCP

Stift 3 Orange Uber einen Schlusselschalter gefiihrte
Stromversorgung

Stift 4 Grau Schild

Stift 5 Verte HT CAN-Low

Stift 6 Gelb HT CAN-High

Stift 7 Orange CAN1-High

Stift 8 Schwarz Masse vom TSD

Stift 9 Schwarz Masse vom DCP

Stift 10 Bleue CAN1-Low

Kabelstrang fir die Stromversorqung/Datenibertragung
006-6650LS2 an der Zugvorrichtung

Stift 1 Rouge +12 V Stromversorgung an TSD

Stift 2 Rouge +12 V Stromversorgung an DCP

Stift 3 Orange Uber einen Schlusselschalter gefiihrte
Stromversorgung

Stift 4 Grau Schild

Stift 5 Verte HT CAN-Low

Stift 6 Gelb HT CAN-High

Stift 7 Orange CANZ1-High

Stift 8 Schwarz Masse vom TSD

Stift 9 Schwarz Masse vom DCP

Stift 10 Bleue CAN1-Low

Stecker fur die Anzeige am Kabelstrang 006-6650TM am TSD

Stift 1 Rouge +12 V Stromversorgung von DCP
Stift 2 Schwarz Masse vom TSD

Stift 3 Gelb HT CAN-Low

Stift 4 Grau Schild

Stift 5 Verte HT CAN-High

Stift 6 Orange CAN1-High

Stift 7 Bleue CAN1-Low

006-6650VA an DCP-Peitschenmastkabel N

Stift 1 Rouge CAN-Strom /———E\
Stift 2 Schwarz CAN-Masse (N

Stift 3 Gelb HT CAN-High ! 7ZIA \
Stift 4 Grau Schild | ( Iu“—‘qm/a\lfi:’a \ L I|
Stift 5 Verte HT CAN-Low Iq_k,:ﬁ_;i-;;:;:i{;&-‘ r
Stift 6 Orange CAN1-High \ N8/
Stift 7 Bleue CAN1-Low \ \:::?:—_;;::ji'f )

'\1 -F--/.-'
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006-6650VA an 006-6650LS2

Stift 1 Rouge CAN-Strom

Stift 2 Schwarz CAN-Masse

Stift 3 Gelb HT CAN-High
Stift 4 Grau Schild

Stift 5 Verte HT CAN-Low
Stift 6 k.A.

Stift 7 k.A.

006-6650VA-Kabelstrang an Buchse der Ballenpresse

Stift A k.A.

Stift B Rouge TBC-Strom
Stift C k.A.

Stift D Grau TBC-Erdung
Stift E Orange CANL1 Hi
Stift F Bleue CAN1 Low

Hauptstromanschluss an DCP

Stift 1 Rouge +12 V Stromversorgung vom Traktor P

Stift 2 Schwarz Masse vom Traktor V7, NN\

Stift 3 Orange Uber einen Schlusselschalter gefiihrte r/ N \\
Stromversorgung (&) (NN

Steckverbinder fiir Sternrad- und Ballengeschwindigkeits-Sensor am i e

(DCP) oo W

Stift 1 Bleue +12-V-Stromanschluss P Y

Stift 2 Orange Masse

Stift 3 Schwarz Signal fur Sensor 1

Stift 4 Blanche Signal fir Sensor 2

Stift 5 k.A.

Stift 6 k.A. . ~ g

Stift 7 k.A. A Lt

Stift 8 Violett Sternrad-Eingang 1

Stift 9 Brune Sternrad-Eingang 2

Sensor fur Ballenende am DCP =0

Stift 1 Brune Sensorstrom S T\\

Stift 2 Bleue Sensormasse o) N\

Stift 3 k.A. Hloxo):

Stift 4 Schwarz Signal vom Sensor \\..\.\";;4 //
\\_//,
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Allgemeine Fragen

1.

Wie schalte ich das System ein/aus?

Zundschlissel im Traktor in die Position "ON" drehen. Der ISOBUS-Monitor wird eingeschaltet und die
Ballenpresse wird auf den Registerkarten des Arbeitsbildschirms der Serie 600A angezeigt. Das
System durch Drehen des Ziindschlissels des Traktors in die Position "OFF" ausschalten.

Wie rufe ich die Ments far "lbs./S/T", "%MC" und "t/h" auf?

Im Hauptmenu auf die Taste "Setup-Modus" driicken. Von diesem Bildschirm aus lassen sich die
Alarmeinstellungen und die Einstellungen fur die Ballenpressgeschwindigkeit andern. Eine detaillierte
Erlauterung dieses Verfahrens findet sich im Abschnitt "Anweisungen zum Einrichten" des
Betriebshandbuchs.

Der Feuchtigkeitsgehalt wird standig als "NIEDRIG" oder "HOCH" angezeigt.

Wenn die Anzeige des Feuchtigkeitsgehalts sich wahrend des Ballenpressens nicht haufig andert, ist
wabhrscheinlich die Verbindung zu einem Sternrad gestoért. Als erster Inspektionsort empfiehlt sich das
Innere des weiRen Sternradblocks. Uberpriifen Sie, ob sich die elektronische Uberwurfmutter in der
Welle des Sternrads befindet, und stellen Sie sicher, dass die Welle des Sternrads sich nicht aus dem
Block herausarbeitet. Uberpriifen Sie weiterhin alle Anschlussdrahte und Steckverbinder zum
Sternrad, um Verbindungsunterbrechungen oder Probleme mit dem Anschluss an die Masse
ausschlieRen zu kénnen.

Missen die Batterieanschlisse vor dem Geben einer Starthilfe oder dem Laden der Batterie
abgeklemmt werden?

Ja. Diese Anschliisse missen immer dann abgeklemmt werden, wenn die Spannung am Traktor
schnell ansteigen kann.

Kann die Serie 600 von Harvest Tec zur Verwendung von Konservierungsmittel oder als
Etikettierer aktualisiert werden?
Ja. Wenden Sie sich im Hinblick auf die Teilenummern und die Preise an lhren lokalen Handler.

Ausbringung des Konservierungsmittels hinzufiigen:

Etikettierer hinzuflgen

Teil Ballenpresse
HT5004518B 2150-2290 Standard
HT5004519B 2150-2290 Schneidwerk
HT5004527B 2150-2250 Packer
HT5004530B 2170-2270 XD mit

HT850

Schneidwerk

Farbspraymarkierer hinzufligen

HT0840
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Problembehebung

PROBLEM

MOGLICHE URSACHE

LOSUNG

Fehler bei den
Feuchtigkeitsmesswerten (zu hoch
oder zu niedrig)

1. Nicht angeschlossener Draht
oder mangelhafte Verbindung
zwischen Sternrddern und DCP.

1. Draht wieder anschlie3en.

2. Stromversorgung des DCP
nicht ausreichend.

2. Uberprifen Sie die Spannung am
Schaltkasten. (Mind. 12 V
erforderlich.) Siehe Abschnitt
"Diagnosen” des Handbuchs.

3. Trockenes Heu mit einem
Feuchtigkeitsgehalt von unter 8
%, nasses Heu mit einem
Feuchtigkeitsgehalt von Uber 75
%.

3. Das System misst
Feuchtigkeitsgehalte zwischen 8 und
70 %.

4. Mit einem oder beiden
Sternradern und dem an der
Ballenpresse installierten
Prozessor besteht Kontakt mit
der Masse.

4. Erneut anschlie3en.

5. Kurzschluss am Kabel
zwischen den Sternradern und
dem DCP.

5. Tauschen Sie das Kabel / den
Draht aus.

6. Um sicherzugehen, prifen
Sie das Heu mit dem
Handmessgerat.

6. Wenn die Probleme weiterhin
bestehen, wenden Sie sich an
Harvest Tec.

Fehlerhafte Feuchtigkeitsmesswerte.

1. Ballen mit Handmessgeréat
prufen, um sicherzustellen, dass
der DCP eine grof3ere
Abweichung anzeigt, als das
Handmessgerat.

2. Prifen Sie alle
Drahtanschliisse auf Korrosion
oder mangelhafte Kontakte.

2. Tragen Sie auf alle Anschlusse
dielektrisches Fett auf.

3. Prufen Sie die
Stromversorgung am Traktor.
Die Spannung muss zwischen
12 und 14 Volt liegen.

3. Installieren Sie an der
I:ichtmaschine des Traktors einen
Uberspannungsschutz.

Zu hohe oder zu niedrige Spannung
am Terminal angezeigt.

1. Mit Multimeter tatsachliche
Spannung messen. Die
Spannung muss zwischen 12
und 14 Volt liegen.

1. Reinigen Sie die Anschlisse und
stellen Sie sicher, dass der
Applikator an der Batterie
angeschlossen ist. Siehe Abschnitt
"Diagnosen” des Handbuchs.

Ballenpressgeschwindigkeit zeigt
Null an.

1. Die
Ballenpressgeschwindigkeits-
Sensoren sind umgekehrt
eingebaut.

2. Kurzschluss an einem Kabel.
3. Beschadigter Sensor.

4. Sensor zu weit vom Sternrad
entfernt.

1. Tauschen Sie die Sensoren
neben dem Sternrad aus.

2. Tauschen Sie das Kabel aus.

3. Sensor austauschen.

4. Abstand zwischen Sensor und
Sternrad auf 1/8 bis 1/4 Zoll (3 bis 7
mm) einstellen.
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Probleme mit den Feuchtigkeitsmesswerten

Probleme mit den Feuchtigkeitsmesswerten

Uberprifen Sie die Verbindungen der
Uberwurfmuttern am Ende der
Sternradwelle. Prifen Sie zudem den
Bereich der Uberwurfmutter sowie deren

/ Einsatz am Ende der Sternradwelle auf

Korrosion.

Prifen Sie, ob der Feuchtigkeitssensor
dem Feuchtigkeitsstandard entspricht.

A

Uberprifen Sie, ob der Kabelstrang nicht mit
\ dem Ballenpressrahmen in Kontakt oder

zusammengedrickt bzw. beschadigt ist.

|

Reinigen Sie die Scheiben von allen
Fremdkorpern (nur bei
Rundballenpressen).

|

Wenden Sie sich an Profitable Farming
Company
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